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SUPERFONTE Ni OERLIKON

Stabelektroden
GuBeisen

Basisch-graphitisch umhiillte Stabelektrode mit Reinnickel-Kernstab flr artfremdes Verbindungs- oder
AuftragschweiBen von Gusseisen ohne oder mit nur geringer Vorwdrmung bis etwa 300 °C. Bevorzugte
Anwendungsgebiete sind das SchweiBen von Rissen in Teilen aus allen Gusseisensorten sowie grundsatzlich
SchweiBarbeiten an Gusseisen mit Lamellengraphit (GJL/GG). Gute Bindung auch an alte Gusswerkstoffe. Leichtes
Zlinden, stabiler Lichtbogen, fein gezeichnete Raupenoberflache. Wenig Wérme einbringen, kurze Raupen (ca. 10
bis 30 mm) schweiBen. Zum Verringern der Schrumpfspannungen Naht aus der SchweiBhitze sofort abhdmmern.
Das SchweiBgut ist spanend bearbeitbar.

ENISO 1071 :ECNi-CI1
AWS A5.15: ENi-Cl

Chemische Zusammensetzung (typische Werte in %)

1.2 0.2 05 Rem 1

Mechanische Eigenschaften des reinen SchweiBgutes

>200 > 400 >5 140 HB

Werkstoffe
EN-GJL-100
EN-GJL-350 (GG-10 - GG-35), EN-GJMB-350
EN-GJMB-700 (GTS 35-10 - GTS 70-02), EN-GJS-400
EN-GJS-700 (GGG-40 - GGG-70), EN-GIMW-350
EN-GJMW-360 (GTW 35-04 - GTW S 38)

Trocken lagern AC; DC-
Riicktrocknung nicht grundséatzlich erforderlich a
Falls erforderlich 80 °C / 2 h, max 1x. E L E I § m E

Lieferform

2.5 350 60-80 18.1 140 W000258507
32 350 75-120 321 85 W000258508
4.0 350 100-150 47.0 50 W000258509
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